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Verschliesssystem fur Metalltuben

GRISO

Der GRISOTUB MS ist ein effizientes, manuell angetriebenes Verschliessgerat flir
Metalltuben. Je nach Tubendurchmesser kénnen 2 bis 8 Tuben in einem Arbeitsgang
verschlossen werden. Die notwendigen Mehrfachtubenhalter werden speziell nach
Ihren Anforderungen hergestellt (ca. 10 Tubenmuster erforderlich). Zwei unterschied-
liche Modelltypen sind erhéaltlich. Ein Modell (MS-2/3) fir Doppel- und Dreifachfalz.
Ein Modell (MS-S) fur Sattelfalz.

TYPEN UND ARBEITSWEISE DER GRISOTUB MS
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Doppelfalz Dreifachfalz Sattelfalz

GRISOTUB MS-2/3 fiir Doppel- und Dreifachfalz

Durch einfache Héhenverstellung wird die gewiinschte Falzart eingestellt.

Die geflllten Tuben werden in den Mehrfachtubenhalter gesteckt. Dieser wird manu-
ell in die Tubenhalterfihrung eingelegt. Mit der Quetscheinrichtung wird das Tuben-
ende fiir den Schliessvorgang vorbereitet (so baut sich kein Uberdruck in der Tube
auf). Nachdem der Halter im Gerat zentriert wurde, werden die Tuben mit zwei Kur-
belumdrehungen verschlossen.

GRISOTUB MS-S fur Sattelfalz

Der Sattelfalz wird dort eingesetzt, wo eine beidseitige Kodierung des Falzes ge-
wlnscht wird oder vorgeschrieben ist. Die vier Falzstellen ergeben zudem eine bes-
sere Abdichtung. Der GRISOTUB MS-S ist das einzige Kleingerat, das Tuben mit
einem Sattelfalz wirtschaftlich und zuverlassig verschliesst.

Die Arbeitsweise bis nach Vollendung der zweiten Kurbelumdrehung entspricht dem
oben beschriebenen Typen. Danach muss der Mehrfachtubenhalter um 180° gedreht
werden. Mit der dritten Kurbelumdrehung sind die Tuben durch den Sattelfalz fertig
verschlossen.

TECHNISCHE DATEN

¢ Breite 530mm

o Tiefe 350mm

e Hbhe 515mm

® ca. 26kg

e Lange 260mm max.

e Tubend 50mm max.

e 200 mm (Falzmechanik), Falzbreite (b) 5mm

¢ je nach Tubend und Leistungsfahigkeit des Personals

e 600 — 1500 Tuben pro Stunde fiir Doppel- oder Dreifachfalz
¢ Bis 800 Tuben pro Stunde fir Sattelfalz

e mindestens 2 Mehrfachtubenhalter pro Tubend.

Sonderausfiihrungen auf Anfrage



